
CHEMICAL PLANT OPERATOR 

A fast growing chemical manufacturing plant is seeking operators to join our facility located in 
Conshohocken, PA.  Individual must be a self starter, able to work with minimum direction and be a 
team player.  Candidates must possess a good working knowledge of chemical plant operations. 

 

RESPONSIBILITIES: 

The Operator will assure all production activities are conducted in a safe, responsible and 
environmentally sound manner.  Duties include: 

• Maintaining, controlling and monitoring process equipment following standard operating 
procedures 

• Troubleshooting process problems as necessary 

• Taking samples, monitoring the results of the samples and taking corrective actions if necessary 

• Recording process and production data 

• Supporting supervisors and engineers to troubleshoot problems and enhance production, 
quality and safety 

• Completing minor maintenance tasks such as cleaning equipment and changing piping. 

 

REQUIREMENTS: 

• Prior industrial manufacturing experience.  An understanding of process controls, process flow 
and instrument diagrams 

• Knowledge of typical industrial equipment, valves, pumps, pipe, filters and strainers, etc. 

• Basic math and physics skills 

• Familiar with use of lift equipment, fork trucks, etc 

• Comply with Health, Safety and Environmental responsibilities for the position 

• Work rotating shifts, including weekends 

 

REQUIRED EXPERIENCE: 

• High School Diploma 

• 3 years manufacturing experience or a 2 year degree in a related field 

• Chemical processing background 

 

COMPENSATION: 

 Competitive Pay Depending on Experience 



 

BENEFITS: 

 Medical, Dental, 401K and Supplemental Benefits 

 


